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苏州鞋子三维建模服务

生成日期: 2025-10-30

鞋履建模工具的分流道截面的形状和尺度对塑料熔体的流动、制品脱模和建模制造的难易都有影响。鞋履
建模工具装配前将零件清洗干净。螺栓装配前涂耐高温硅油。更换零件，用耐高温、变形小钢材制造。螺节螺
钉易断：产生的原因有：使用方法不当。制造材料选用不合理。故障解决方法有：口模间隙调节螺钉调节口模
间隙时，要先松开间隙小侧螺钉，然后再调节拧紧口模间隙大侧螺钉。必要时用45钢制造，进行热处理硬度
达40～45HRC。建模中零件变形：产生的原因有：拆卸方法不当。存放时受重物挤压。制造材料选择不合理。
故障解决方法有：拆卸安装不许用重锤击打。存放时建模体上不许放重物。鞋履建模工具的结构虽然由于塑料
品种和性能、塑料制品的形状和结构以及打针机的类型等不同而可能千变万化。苏州鞋子三维建模服务

尽管目前国内3D打印鞋类产品的技术并未完全成熟，与国外品牌相比在产品性能和外观设计方面还存在着
一定的差距，但是匹克等企业在3D打印技术上的突破正为中国品牌打开国际市场争取更多的可能性。3D打印在
运动鞋鞋底/鞋垫定制化生产方面的潜力是有显而易见的，但如何利用3D打印技术开发出为消费者提供鞋履定
制化生产的商业模式却还有一段路要走，如何快速获取用户的脚型的静态形态数据和足底运动压力数据？如何
快速建模？在哪里进行生产？3D打印在设计中的主要作用是什么？都是其中需要探索的问题。苏州鞋子三维建
模服务鞋模设计如何通过位移贴图进行3D雕刻？

鞋履建模工具成型零件是指构成制品形状的各种零件，包含动模、定模和型腔、型芯、成型杆以及排气口
等。鞋履建模工具标准部品无此尺寸时，采用接近者再进行加工。冲头之设计，冲头依其功能可大致分为三大
部份：加工材料之刃部先端(切刃部，其形状有不规则形、方形、圆形等)。与冲头固定板接触部(固定部或柄部，
其断面形状有不规则形、方形、圆形等)。刃部与柄部之连结部份(中间部)。冲头各部份之设计基准分别从切刃
部长度，切刃部之研磨方向，冲头之固定法及柄部之形状等方面。

鞋履建模工具与机筒连接处漏料：产生的原因有：两零件的连接配合处加工精度低。配合面粗糙；配合面
与模具体中心线垂直精度低。连接处两接触面不清洁，有异物。故障解决方法有：重新修配模具体结合面，提
高配合面光洁程度；保证配合面与模具体中心线的垂直度。检修、去除两接触面污物及异物。拆卸困难：产生
的原因有：模具体内组合零件间有溢料现象。装配前各配合零件没有毛刺。连接坚固螺栓装配前没有涂硅油。
零件变形。故障解决方法有：重新制造，提高配合零件的精度。鞋履建模工具主要由浇注体系、调温体系、成
型零件和结构零件组成。

鞋履建模工具的分流道截面的形状和尺度对塑料熔体的流动、制品脱模和建模制造的难易都有影响。假如
按持平料量的流动来说，则以圆形截面的流道阻力较小。但因圆柱形流道的比外表小，对分流道赘物的冷却晦
气，而且这种分流道必须开设在两半模上，既费工又不易对准。浇口：它是接通干流道(或分流道)与型腔的通
道。通道的截面积可以与干流道(或分流道)持平，但一般都是缩小的。所以它是整个流道体系中截面积较小的
部分。浇口的形状和尺度对制品质量影响很大。鞋履建模工具成型零件是指构成制品形状的各种零件，包含动
模、定模和型腔、型芯、成型杆以及排气口等。苏州鞋子三维建模服务

Revofim Manager实现了完整产品数据的管理能力。苏州鞋子三维建模服务

鞋履建模工具其他的修整工作，如磨削、切削或射流，也必须留有余里。刀口模切割线间的间隙较小，冲



第 2 页 / 共 2 页

孔模修整时的分布宽度也很小，这些都是要注意的。收缩和变形，塑料易收缩(如PE)，有些塑件易变形，塑件
在冷却阶段都会发生变形。在这种条件下，就要改变成型模具的外形来适应塑件的几何偏差。例如：尽管塑件
壁保持平直，但其基准中心已偏离10：可以抬高模具底座，以调整这种变形的收缩里。收缩里，在制造吸塑成
型模具时一定要考虑到下列的收缩因素。成型制品收缩。如果不能清楚地知道塑料的收缩率，则必须取样或用
相似形状的模具通过试验来得到。苏州鞋子三维建模服务

广东时谛智能科技有限公司属于商务服务的高新企业，技术力量雄厚。是一家有限责任公司企业，随着市
场的发展和生产的需求，与多家企业合作研究，在原有产品的基础上经过不断改进，追求新型，在强化内部管
理，完善结构调整的同时，良好的质量、合理的价格、完善的服务，在业界受到宽泛好评。公司拥有专业的技
术团队，具有时尚产品综管平台，数字材料平台，数字材料扫描仪，鞋履**建模工具等多项业务。时谛智能顺
应时代发展和市场需求，通过**技术，力图保证高规格高质量的时尚产品综管平台，数字材料平台，数字材料
扫描仪，鞋履**建模工具。


